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 الجمهورية الجزائرية الديمقراطية الشعبية
 وزارة التربية الوطنية      

                              2025دورة ماي                                           امتحان بكالوريا تجريبي                                            

 تقني رياضي : الشعبة                                       مديرية التربية لولاية مستغانم                                        
 د 00ساعات و 00: المدة                                     (هندسة كهربائية)التكنولوجيا: اختبار في مادة 

 الآتيينعلى المترشح ان يختار احد الموضوعين 

 الموضوع الاول

 .وتوضيبها في صناديق( إيندومي)لتحضير معجنات معلبة نظام آلي  
 .صفحات 14: يحتوي هذا الموضوع على

 . 8 الى الصفحة 1من الصفحة  :العرض -

              . 11 و 9 الصفحة :المطلوبالعمل  -

 . 11 الى الصفحة 11من الصفحة   :وثائق الاجابة  -

 :دفتر الشروط

توضيبها وملئها في علب ثم غلقها و( إيندومي)تشكيل وطهو معجنات معلبة  يهدف النظام إلى :الهدف من التألية .1

بصفة آلية لإنتاج كمية محددة في اليوم أي  ( علب 3كل صف فيه  صفوف 4) علبة  21صندوق يحتوي على في 

 .ساعات عمل مستمرة( 8)ثمانية 

العمل التحضيري من يبدأ  dcyالضغط على زر انطلاق الدورة و Autoالآلي بعد اختيار النمط  :وصف التشغيل .5

مع توفر كل من العلب  (K1يكشف عنهما الملتقط )في مركز التشكيل ( مسبقا حضرةالم)توفير شريطين من العجينة 

كل على بساطه المخصص كما هو موضح في المناولة  (K4)و الأغطية ( K3)و كيس الصلصة ( K2)الفارغة 

وذلك بتشكيل العجينة في مركز التشكيل لتأخذ شكل المعجنات ينطلق النظام الآلي في التشغيل المستمر  ، بعدهاالهيكلية

 21نحو مركز الطهو لتطهى بواسطة البخار الساخن لمدة ( M2المحرك يديره )  2البساط ثم يتم تقديمها بواسطة 

مرة أخرى تتقدم القطع ( M2)دوران المحرك ثواني، بعدها يتم تقديمها إلى مركز التقطيع لتأخذ شكل مربعات، وعند 

ضغطها لتأخذ هذه القطع الشكل  ، فيتم1نحو المنحدر لتسقط كل قطعة في علبة أسطوانية الشكل تنتظرها في البساط 

الأسطواني للعلب، بعدها يتم إضافة الصلصة وغلق العلب، لتتوجه في الأخير العلب الجاهزة إلى مركز الإخلاء والعد 

 .علب 3كل صف فيه  صفوف 4لتوضيبها في صندوق يحتوي على 

 الأشغولات .3

 أشغولة التقطيع  -4أشغولة الطهو   -3أشغولة التقديم   -1أشغولة تشكيل العجينة    -2  : 1متمن الأنتاج العادي 

 .وضع الصلصة والغلقوأشغولة الضغط  -5

 الجاهزة وعد وإخلاء العلبتقديم   : 5متمن الأنتاج العادي 

 

 إلى  تقسيمهالتسهيل دراسة هذه الأشغولة تم  :(الضغط ووضع الصلصة والغلق) 2 شغولةالأحول  توضيحات

 :أشغولتين فرعيتين
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 c0إلى الملتقط  اثم صعوده c2حتى الملتقط  Cيتم الضغط بنزول ساق الرافعة  (:الضغط) 21الأشغولة الفرعية * 

 .هذه الأشغولة الفرعيةلتنتهي 

يكشف عن ) Vt2و  Vt1تبدأ هذه الأشغولة بعمل الماصتين  (:وضع الصلصة والغلق) 25الأشغولة الفرعية * 

تتوقف ثم  عمل الماصتين  إستمرار مع d1حتى الملتقط  Dبعدها تخرج ساق الرافعة (  v2و  v1عملهما الملتقطين 

لتتوقف  d2الخروج حتى الملتقط في  Dساق الرافعة  تستمرلتسقط أكياس الصلصة داخل العلب، ثم  Vt2الماصة 

تنزل ساق  وبعد ذلك، لوضعيتها الإبتدائية  Dساق الرافعة  ترجع ثملتسقط الأغطية فوق العلب،  Vt1الماصة 

لتحكم إغلاق العلب ثم تعود هذه الساق إلى وضعيتها الإبتدائية لتنتهي هذه الأشغولة  c1حتى الملتقط  Cالرافعة 

 .الفرعية

 .لضمان الأمن( SI)حسب القوانين المعمول بها في النظام الدولي  :الأمن .1

شريطي العجينة وتوفير في اليوم لإعادة تعبئة  30minيستوجب على النظام الآلي ألا يتوقف أكثر من  :الجاهزية .2

 .للحفاظ على مردوده العلب الفارغة و الأغطية وأكياس الصلصة

 (.تقني مختص ، عامل دون تخصص).يستوجب حضور عاملين  :الاستغلال .6

كل على توفير كل من العلب الفارغة وكيس الصلصة والأغطية تحضير أشرطة العجينة، : عمليات :ملاحظات  .7

 .بساطه المخصص خارج قيد الدراسة

 :التحليل الوظيفي .8

 الوظيفة الشاملة للنظام: 

 (A-0)مخطط النشاط  

 

 

 

 :المناولة الزمنية .9

 GCTمتمن تنسيق الاشغولات 
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 :جدول الاختيارات التكنولوجية .11

 الملت طات المنفذات المتصدر  المنفذات الأشغولة 

ي 
اد
لع
 ا
ج
تا
لإن

 ا
ن
تم

م
1 (

G
P

N
1

) 

 تشكيل العجينة -1

A : مزدوجة رافعة

 المفعول

M1 : محرك

تزامني ثلاثي لا

الأطوار اقلاع مباشر 

 واحد للدوراناتجاه 

dA+. dA-: موزع 

ثنائي  5/2 كهروهوائي

 ~ 24V الاست رار

KM1 :ملامس 

 ~ 24Vكهرومغناطيسي 

 

a0،a1،a2 :الكشف  اتملت ط

 A الرافعة عن وضعية ساق

K1 : ملت ط للكشف عن وجود

شريطي العجينة في مركز 

 التشكيل

m : ملت ط يكشف عن نهاية

 .الت ديم

 الت ديم -5

M2 : محرك

تزامني ثلاثي لا

الأطوار اقلاع مباشر 

 اتجاه واحد للدوران

KM2 :ملامس 

 ~ 24Vكهرومغناطيسي 

Cp1 :للكشف ضوئي  ملت ط

 س وط ال طع داخل العلب عن

 لينتهي الت ديم

 والطه -3
EV1 : كهروصمام

 أحادي الإست رار

KEV1 : ملامس كهرو

 ~ 24Vمعناطيسي 

T1=10s :  مؤجلة مد

 طهوال

t1 : ثا 11نهاية التأجيل 

 

 الت طيع -1
B :أحادية  رافعة

 المفعول

dB:  موزع التحكم في

 Bالرافعة 

b1 : الكشف عن وضعية ملت ط

 B الرافعة ساق

2- 

الضغط 

ووضع 

الصلصة 

 والغلق

 ضغط 2-1

ال طع في 

 العلب

C : رافعة مزدوجة

لضغط ) المفعول

 (المعجنات

dC+. dC-: موزع 

ثنائي  5/2 كهروهوائي

 ~ 24V الاست رار

c2, c0 : الكشف عن ملت طات

 C الرافعة وضعية ساق

وضع  2-5

الصلصة 

 والغلق

D : رافعة مزدوجة

 المفعول

Vt1 : ماصة هوائية

Ventouse  لمسك

 الأغطية

Vt2 : ماصة هوائية

Ventouse  لمسك

 أكياس الصلصة

C : رافعة مزدوجة

لغلق ) المفعول

 (العلب

dD+. dD-: موزع 

ثنائي  5/2 كهروهوائي

 ~ 24V الاست رار

dVt1: 5/3هوائي  موزع 

 الاست رار أحادي

dVt2: 5/3هوائي  موزع 

 الاست رار أحادي

dC+. dC-: موزع 

ثنائي  5/2 كهروهوائي

 ~ 24V الاست رار

d0،d1،d2 :الكشف  اتملت ط

 D الرافعة عن وضعية ساق

v1 : الأغطية ملت ط للكشف أن

 Vt1 ملتص ة بالماصة

v2 : ملت ط للكشف أن أكياس

الصلصة ملتص ة بالماصة 

Vt2 

c1, c0 : الكشف عن ملت طات

 Cالرافعة  وضعية ساق

متمن 

الإنتاج 

 2العادي 

(GPN2) ت ديم وعد وإخلاء العلب 

 الجاهز 

Mpp : محرك

 خطو -خطو 

E : رافعة............ 

 

الدار  المندمجة 

SAA1027 

 dE: التحكم في  موزع

 Eالرافعة 

P : دوران يكشف عن ملت ط

 . Mppالمحرك 

e1 :الكشف عن وضعية  ملت ط

 Cالرافعة  ساق

Cp2 :لعد العلب ضوئي  ملت ط

 الجاهز 

=N 3 علب:  15او 9 أو 6 أو 

 .لتصريفل

NT=12  عدد ال طع في

 الصندوق

 عناصر ال ياد  والامن

Auto: آلي تشغيل.     dcy: زر انطلاق الدورة     Rea: زر إعادة التسليح. 
Ar: توقف في نهاية الدورة .Manu:  التشغيل اليدوي، Au: زر التوقف الاستعجالي.     

 C/C: التشغيل دورة بدورة .RT1 , RT2 : مرحلات حرارية لحماية المحركاتM1 وM2   
Q  : عازل حامل منصهرات     Init: زر التهيئة     .nett :مبدلة اعمال التنظيف. 

 220/380v+N ;50Hz: شبكة ثلاثية الطور 
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 :المناولة الهيكلية .11
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 :إنجازات تكنولوجية .15
 :خلاءدار  العد والإ* 
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 : دار  تنظيم درجة الحرار  لتبخر ماء الطهي* 
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 :Mp/pخطو   -دار  التحكم في سرعة المحرك خطو * 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :وثائق الصانع ملحق .13
 

 :جدول خصائص الم احل * 
 

Vce sat (V) Vbe (V) β T 

0.8 0.65 50 T3 

1.6 0.75 30 T4 

0.3 0.6 100 Ta 

-0.3 -0.6 100 Tb 
 

 : ƟRالم اومة الحرارية  جدول خصائص* 
 

150 241 231 211 221 211 51 15 1 (°)Ɵ 

550 051 811 2151 2411 1111 3411 5111 0111 (Ω)ƟR 

 

 PIC16F84Aالدار  المندمجة ال البة للبرمجة *
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 العمل المطلوب

 :الجزء الأول

 . 2الإجابة على وثيقة  (A-0) بيانيال لنشاطااكمل مخطط  -2

 .من وجهة نظر جزء التحكم" وضع الصلصة والغلق " X52  الفرعية متمن الأشغولةأنشئ  -1

الإستقبالية التي نكتبها بين  عبارة ثم أكتب، (3ص ) GCIفي متمن القيادة والتهيئة  "I/GPN2 : (6)"فسر الأمر  -3

 ؟  X103و  X102المرحلتين 

متمن ، ( GS الأمن)، ( GCIالقيادة والتهيئة ) :متامنلبعض المراحل من   أكمل جدول معادلات التنشيط و التخميل -4

 .2 على وثيقة الإجابة ،"تشكيل العجينة" 1الأشغولة 

 .1على وثيقة الإجابة  "تشكيل العجينة" 2للأشغولة أكمل دارة المعقب الهوائي  -5

  :الجزء الثاني 

  (17صفحة  11الشكل )دار  العد و التصريف: 

  ؟ في التركيب CQ442والدارة  R1المقاومة ،  RP1هو دور كل من المقاومة  ما -0

 . T2عند تشبع المقحل  VR4استنتج التوتر  -0

 . 1 لعداد و الدارة التوافقية على وثيقة الإجابةالتصميم المنطقي ل أكمل -8

 . 3 أكمل رسم المخطط الزمني لهذا العداد على وثيقة الإجابة -9

 . هذا التيار ماذا يمثلو K1 التيار المار في وشيعة المرحل شدة احسب ،الملحقجدول المقاحل في اعتماد على  -21

 . 3  على وثيقة الإجابة dE الموزعو Eبالرافعة  الجدول الخاص أكمل -22

  21لمدة  متقطعةعندما يصل عدد العلب في الصندوق يرن الجرس رنات  (:17صفحة  15الشكل )دار  التنبيه 

 .ثواني كافية لتنبيه العامل

 . 3لهذه الدارة على وثيقة الإجابة  الوظيفي الجدول أكمل ملأ -21

 . 1لطابق ل C3المكثفة  تفريغعين دارتي شحن و -23

 . f=1Hzمن أجل  عدد رنات الجرس خلال الزمن المعطىاحسب  -24

 (للمقحلين IBنهمل التيار ) .  R8 احسب قيمة المقاومةTb و  Taاعتماد على جدول المقاحل في الملحق للمقحلين  -25

 .4الطابق  مردودأحسب  -20

  :الجزء الثالث 

 (:17صفحة  13الشكل ) دار  تنظيم درجة الحرار  لتبخير ماء الطهو 

 . Ɵ °150 =و Ɵ °100=ثم احسب قيمته من أجل   ƟV اكتب عبارة -20

 . 3 جدول تشغيل الدارة على وثيقة الإجابة أكمل -28

 . F1ما هي وظيفة الطابق  -29

القيمة المتوسطة  ، UReffالقيمة الفعالة ،  URmoyالقيمة المتوسطة :  أحسب مايلي α=π/4 من أجل زاوية القدح -11

 .لتيار المار في أحد المقداحين ل
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   خطو   -دار  التحكم في سرعة المحرك خطو Mp/p( 18صفحة  11الشكل:) 

 . 4 على وثيقة الإجابة Mp/pخطوة -أكمل جدول خصائص المحرك خطوة -12

 . 4على وثيقة الإجابة  Mp/pأكمل جدول تشغيل تغذية وشائع المحرك  -11

 1و 2في الوضعية  PORTAالتي تسمح بملأ السجل  أكمل كتابة جزء من البرنامج الرئيسي للميكرومراقب -13

 .4على وثيقة الإجابة  للمحرك

 وماذا يمثل؟  LAأحسب شدة التيار المار في الوشيعة  -14

 . Mp/pسرعة المحرك   ضبطوما هو العنصر التقني الذي يسمح ب ADC0804ما هو دور الدارة المندمجة  -15

  : رابعالجزء ال

 50: يحمل الخصائص التالية المستعمل في تغذية المنفذات المتصدرة المحول  :وظيفة التغذيةHz  ،220/24V  ،

120VA أجريت عليه التجارب التالية: 

 . U20=26V  ،U1=220V :التجربة في الفراغ -

 . I2CC=I2N :ال صرالتجربة في  -

 .شدة التيار الإسمية في الثانويأحسب نسبة التحويل في الفراغ و -10

 . cosα2=0.8وبمعامل إستطاعة  U2=24Vتحت توتر  I2=5Aينتج تيار ثانوي  عند التشغيل الإسمي للمحول

 . η%90,50=اع في الحديد والضياع في النحاس من أجل مردود أعظمي يأحسب الض -10
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........................................:الاسم والل ب                 (تعاد مع أوراق الإجابة) 1/1وثي ة الإجابة   

 : (A0) بيانيال لنشاطامخطط  /1ج

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 .1، الأشغولة (GSالأمن )، (GCIال ياد  والتهي ة : )لبعض المراحل من متامن  جدول معادلات التنشيط و التخميل/ 6ج

 

 

 معادلة التخميل معادلة التنشيط المرحلة المتمن

والتهي ة ال ياد  

(GCI) 
X100   

   X200 (GS)الأمن 

 1متمن الأشغولة 

تشكيل "

 "العجينة

X10   

X12 
  

X14 
  

    

................

.................................

................
.....................

.................

1
1

1

1

1

.................            

...................

          

.........................

1 2

3

4

5

..............

W E C

W E C

W RE C

W E C
W E C

1      

..................

..........................

1

6

W RE C

.....................

.....................
................................
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:......................................الاسم والل ب                  (تعاد مع أوراق الإجابة) 5/1وثي ة الإجابة   

 " .تشكيل العجينة" 1دار  المع ب الهوائي للأشغولة /  5ج

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 :التصميم المنطقي للعداد مع الدارة التوافقية  /8ج
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H
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H
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 :........................................الاسم والل ب                            (تعاد مع أوراق الإجابة) 3/1وثي ة الإجابة 

 :رسم المخطط الزمني للعداد /9ج

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : dEوالموزع  Eإكمال الجدول الخاص بالرافعة  / 11ج

 Eنوع الرافعة  dEنوع الموزع  نوع التحكم نوع الإست رار

    

 

 

 :التنبيه الوظيفي لدار الجدول  /15ج 

 

 دور الطوابق العناصر دور NE555أقطاب الدار  

4 8 R8  وR9 R’  C2 Rp2  1الطابق  5الطابق  3الطابق  1الطابق 

          

 

 :جدول تشغيل دار  تنظيم درجة الحرار  /18ج 
 

Ɵ (V)ƟV V1 V2 Vs1 Vs2 R S    
حالة الم حل 

T6 
Rch 

 (غير مغذا /مغذا )

100°  6,15V 3,31V        

150°  6,15V 3,31V        

H

QA

QB

QC

QD

N
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 :........................................الاسم والل ب                            (تعاد مع أوراق الإجابة) 1/1وثي ة الإجابة 
 

 : Mp/pخطو  -جدول خصائص المحرك خطو  /51ج

 

P m K1 K2 Np/t α 

      

 

 : Mp/pجدول تشغيل تغذية وشائع المحرك  /55ج

 

 الإتجاه
RA3 

(LD) 

RA2 

(LC) 

RA1 

(LB) 

RA0 

(LA) 

  PICمخرج الـ 

 (الوشيعة)

 

 الوضعية

 0 0 1 1 1 

     2 

     3 

     4 

 

 
 

 :للمحرك   5و 1في الوضعية  PORTAجزء من البرنامج الرئيسي للميكرومراقب التي تسمح بملأ السجل / 53ج

. 

. 

. 

Start 

.........          STATUS,5    ;         1إذهب إلى البنك  

.....................    ................;       OX03 إشحن سجل العمل بالٌ يمة 

MOVWF   PORTA        ;       ...............................................  

.............       .............        ;       TEMPO نداء إلى البرنامج الفرعي    

MOVLW   OX06           ;       ........................................................  

............   ..................       ;       PORTA إلى  السجل   W  أن ل محتوى السجل    

. 

. 

. 
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لمحرك االتمليس عن طريق المضخّة التي يديرها باشرة إلى مركزي يبدأ ضخ المياه م الآلي التشغيل في الانطلاق قبل

M7   ة ن لدور وبعد تقطيع البلاط الأول وتحويله إلى مركز التمليس يمك )خارج عن الدراسة(والذي يعمل بصفة مستمرة
 الإنتاج العادي أن تنطلق.

ع بأبعاد متساوية، بعد عملية يقطت، أين تتم عملية الM1يت إلى مركز التقطيع بواسطة المحرك نمن الغرا صفائحـيتم تقديم 
تتم بواسطة جهاز التمليس البلاط  عملية تمليس ،Cالتقطيع، تتم عملية تحويل البلاط إلى مركز التمليس بواسطة الدافعة 

عدّها و  ثم tلمدة زمنية   M5المحركعن طريق المضخّة التي يديرها ليتم بعد ذلك غسلها  ،M4والذي يديره المحرك 
 إخلاؤها 

 توضيح حول اشغولة التمليس: 
ثم ( 1h)الملتقط إلى غاية  يمينا M4الحاملة للمحرك بدفع العربة  Mppو يقوم المحرك  البلاط،لتمليس  M4يدور المحرك  

 .  والإخلاء ملس نحو مركز الغسلبدفع البلاط الأ  Gالدافعة بعدها تقوم  ،  (0h)الملتقط  إلى غاية يسارا يعيدها
 
 عاملين: حضوريستوجب تشغيل النظام  الاستغلال : -3

 الأول مختص في عمليات القيادة و المراقبة و الصيانة الدورية . -         
 .يتنالغرا صفائحالثاني بدون اختصاص مكلف بتزويد البساط ب -         

 دوليا . تفاقيات المعمول بهاالإ حسب الأمن : -4
 
 

  
موضوع 2 بالتنسیق :  سعيدة + المسيلة + البيض + البويرة +المدية + عين الدفلة                         

 وولایة مستغانم مع تعدیل
ولايات

الموضوع الثاني: نظام آلي لتقطع و تمليس بلاط من الغ ارنيت

يحتوي هذا الموضوع على: 11 صفحة.
- العرض من الصفحة من 15  لى الصفحة 21 .

- العمل المطلوب: الصفحتان : 22 و 23 .
- وثائق الإجابة: الصفحتان : 24 و 25

دفتر الشروط:
1- هدف التألية: يهدف النظام إلى تقطيع وتمليس بلاط من الغ ارنيت بصفة مستمرة وفي أدنى وقت ممكن.

 المادة الأولية: صفائح من الغ ارنيت، ماء.

 المادة المصنعة: بلاط من الغ ارنيت ملساء بأبعاد متساوية.

2- وصف التشغيل:

مع
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 لتحليل الوظيفي:ا -5
   مخط  النشاط : الوظيفة الشاملةA-0: 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 W :  هوائية كهربائية + طاقة 
   E: .تعليمات الاستغلال 
   C:  عداداتإ.  
 R  : الضبط :t) .زمن التأجيل :N   الملساء يتنالغرا: عدد بلاط( 

 

                

A-0

W

         صف  ح

   

             

      

                 

C E R

 ف    
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   المناولة الهيكلية: -6
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    الاختيارات التكنولوجية:   -7
 

 
 

 :50 ,شبكة التغذيةHz

 الملتقطات المنفذات المتصدرة المنفذات الأشغولات

 أشغولة  الإتيان
 

M1 : 3محرك لا تزامني 
 اتجاه واحد للدوران

 

KM1 ملامس :
 .24Vكهرومغناطيسي

 

Cp1 البلاط: ملتقط  جوار سعوي لحضور 
 .الإتيان على بساط

 أشغولة التقطيع

M2 :3 محرك لا تزامني 
 اتجاهين للدوران.

M3 : 3محرك لا تزامني 
 اتجاه واحد للدوران

B : .دافعة ثنائية المفعول 

KM2A ملامس :
 .24Vكهرومغناطيسي

KM2R ملامس :
 .24Vكهرومغناطيسي

KM3 ملامس :
 .24Vكهرومغناطيسي

+dB  و-
dB : كهروهوائي  5/2موزع

 24Vثنائي الاستقرار 

Cp2:  ملتقط  جوار سعوي لحضور البلاط
 في مركز التقطيع. 

k0  ،k1  ملتقطات  نهاية الشوط
  M2.للمحرك
b0, b1 فعة دا: ملتقطات نهاية الشوط للB. 

 دافعة ثنائية المفعول.: C التحويل شغولة أ
+dC  و-

dC : كهروهوائي  4/2موزع 
 24Vثنائي الاستقرار 

Cp3:  ملتقط  نهاية الشوط لحضور البلاط
 في مركز التحويل

c0, c1للدافعة  : ملتقطا نهاية الشوطC. 

 التمليسشغولة أ

M4 : 3محرك لا تزامني 
 اتجاه واحد للدوران

Mpp  : خطوة  خطوةمحرك 
G :.دافعة ثنائية المفعول 
 

KM4 ملامس :
 .24Vكهرومغناطيسي
 SAA 1027الدارة المندمجة :

+dG  و-
dG : كهروهوائي  4/2موزع

 24Vثنائي الاستقرار 

Cp4: لحضور البلاط  الشوط ملتقط نهاية
 .في مركز التمليس

h0  ،h1 للمحرك  الشوط ملتقطات نهاية
Mpp . 

g0, g1 :افعةدلل ملتقطا نهاية الشوط G G. 

 الغسل أشغولة
 و الإخلاء

M5 : 3محرك لا تزامني 
 اتجاه واحد للدوران

M6 : 3تزامني محرك لا 
 اتجاه واحد للدوران

 
 

KM5 ملامس :
 .24Vكهرومغناطيسي

KM6 ملامس :
 .24Vكهرومغناطيسي

T.مؤجلة : 

Cp5 لحضور البلاط  : ملتقط  جوار سعوي
 غسل والإخلاءفي مركز ال

Cp6بنظام  .: ملتقط  خلية كهروضوئية
 الحاجز

t غسللل: زمن التأجيل. 
N.عدد بلاط الغرانيت : 

 القيادةعناصر  
 و المرا بة
 و الحماية

-  Auto /Manu تشغيل آلي/ تشغيل يدوي.  :: مبدلة - Ma:   ،   . زر بداية التشغيل-  Ar       . زر الإيقاف : 

-  Init:    ،     . زر التهيئة- Réa : . زر إعادة التسليح 

 -AU   . زر التوقف ألاستعجالي :- RT :  .تماسات المرحلات الحرارية لحماية المحركات 

220/380

220/380V
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 المناولة الزمنية : -8

200

201

F/GCI (100)
F/GPN(10;20;30;40;50)

AU .  RT.Rea

    ة        

           

           2

1

3 ح         

3-2

4تملیس القطع

    ة   ص  

    ة    ح   

    ة        

5        لا   

5-34-3
    ة         لا   

1= =1

    م   ن ي     غو   :GPN         م   :GS

202

AU +  RT

C1

30

31

323

X33

33

dC+

C0

X3.(X105+X106)

dC-

X3

  م    غو        ي  

b1

KM2A

20

21

222

X25

23

24

dB+

k1

b0

X2.(X105+X106)

dB-

25

X2

KM3

KM2R KM3

k0

   م    غو       و  

101

100

102

107103

104 I/GPN:(1)

    ة       

       ح                  

                  ة       

Init

Manu.Ma

X1

CP4

Auto.Ma

CI            ة 

Init

    م     ي         ي   :GCI

105  لا               

Ar

106

FC
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 الانجازات التكنولوجية: -9
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Q
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                            Pic 16F84A :
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 ملاحق: وثائق الصانع   

:  SAA 1027  يي                     

C

M

R

                 

 غيي             

        يم         ي 

:SAA 1027    خ                    ل       من     

2 3 4 5 6 7

91011121314

SAA 1027

1

14 15

8

16

C

: SAA 1027         من     

n
.c

n
.c

1
C

C
V

2
C

C
V

2
E

E
V Q

4

n
.c

Q
3

Q
2

n
.cQ
11

E
E

V

R
X

MR

                               

:         غي 

M=HM=LCounting

sequence
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3

0

Q1 Q2 Q3 Q4 Q1 Q2 Q3 Q4

L H L H L H L H

L H L H L H L H

L H H L H L L H

H L H L H L H L

H L L H L H H L

1 2 3 4 5 6 7 8 9
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R
B
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R
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R
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R
B
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R
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/C
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L
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PIC16F84A

: PIC16F84A  مي      ق  

: M3  ي           لم    

Type

4 Poles

)1-min.tr(NN

1.8

LSES80LG

)wk( NP

Puissance

nominale

Vitesse

nominale

Intensité

nominale
Rendement

Facteur de

Puissance

)A( NI ղ% Cosφ 

1.1

0.75 1440

1445

1445

1.65

2.35

3.9

82.6

84.1

85.4

0.82

0.83

0.83

LSES90SL

LSES100L

:           ن  ي     ن 

Zener Voltage
Device

  م   

BZX85C3V3

BZX85C5V1

BZX85C6V2

)v(Z V )mA(Z I

3.1

4.8

5.8

3.5

5.4

6.6

80

45

35

Min Max mA
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 العمل المطلوب:

 نقاط(. 7الجزء الأول ) 
     .24ص  1وثيقة الإجابةعلى  A0 البياني : اعتمادا على دفتر الشروط أكمل مخطط النشاط1س  
 (.التمليسشغولة أ) 4شغولة وجهة نظر جزء التحكم للأمن ( Grafcet): أنشئ متمن  2س  
  (.عيقطتال شغولةأ) 2: اكتب على شكل جدول معادلات التنشيط والتخميل والمخارج لمتمن الاشغولة  3س  
  .24ص  1وثيقة الإجابةعلى  (عيقطتال)اشغولة  2دارة المعقب           للاشغولة  ربط : أكمل4س  

 . API( بالتكنولوجيا المبرمجة بواسطة المبرمج الآلي التحويلشغولة أ)  3نريد تجسيد متمن الاشغولة  -      
 .24ص  1وثيقة الإجابةلمداخل والمخارج ومتمن الاشغولة والربط مع المبرمج الآلي على ا عنونة: أكمل جدول  5س  

 نقاط(. 3الجزء الثاني )
  1الشكل:  عد البلاط الجاهزكشف و دارة. 

 .24ص 1 وثيقة الإجابةعلى  الكشف دارة تشغيل   جدول ءملإ :6س 
 .جاهزبلاط  48لعد SN7490  للعداد باستعمال الدارة المندمجة المخطط المنطقي ربط 25ص  2وثيقة الإجابة على  أكمل :7س 
لى أي عائلة تكنولوجية تنتمي: 8س   .حدد نوع البوابة المنطقية المستعملة وا 

  2الشكل  خطوة: /دارة التحكم في المحرك خطوة 
 ؟2T و   1Tو المقحلين    F3و  F1ما دور الطابقين  .9س  

 ؟F1في الطابق  Pما دور المقاومة  :10س  

 .T= 0.5s إشارة الساعة على دورللحصول  Pاحسب قيمة المقاومة  11س  
 .25ص 2الإجابة ة ثيقو  على 2لشكل ا SAA1027دارة  جدول كمل ملءأ :12س  
 نقاط(. 4الجزء الثالث )  

 باستعمال الميكرومرا ب  دارة التأجيل:PIC16F84A 3 .الشكل                                                                                                                     
 .  3الشكلنستعمل التركيب  10sمعينة لمدة  وفق مدة زمنية وذلكالبلاط محددة من الماء لغسل  ضبط كميةمن اجل  -

  سجل الاعدادات الماديةCONFIG للميكرومراقب  :PIC16F84A 
 سجل الاعدادات بالمعلومة:  يبرمج

 .25ص 2 وثيقة الإجابةعلى  PIC16F84Aللميكرومراقب  CONFIGسجل الإعدادات المادية  ءملاكمل : 13س
 .25ص 2 وثيقة الإجابةعلما أن بقية المنافذ غير المستعملة تبرمج كمداخل على  TRISB محتوى السجل  ءملاكمل : 14س
 .25ص 2 وثيقة الإجابةعلى  جزء من برنامج التأجيل : أكمل15س
 .  ZV و  AVما هي قيم التوترين : 61س
  .21ص زينرلثنائي  مستعينا بوثائق الصانع زينر  ثنائيلحماية  R1أحسب قيمة المقاومة : 17س

 نقاط(. 6) رابعالجزء ال
   المحركM3 : وثائق الصانع للمحرك  انطلاقا منM3   ذو المرجعLSES 90SL  21ص. 

 : احسب الانزلاق.18س  
 .في حمولة اسمية : احسب الاستطاعة الممتصة لهذا المحرك19س  
 الكلية لهذا المحرك.: احسب مجموع الضياعات 20س  
 : احسب العزم المفيد لهذا المحرك. 21س  
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  :شبكة التغذية 

 :منشأة كهربائية تحتوي عليب متواجد الآلي اذا اعتبرنا ان هذا النظام 
 . 220V , 60Wمصباح كل واحد يحمل الدلالة  90  -     
  .21ص  LSES 90SLالمرجع تحمل الطور  ةثلاثي لاتزامنية اتمحرك 5 -      
 1500Wيمتص إستطاعة  220V/380V  فرن حراري   -      

      ؟لمصابيح كيف يتم إقران ا :22س
 للمنشأة عند تشغيل كل الأجهزة.الاستطاعة الارتكاسية والفعالة  أحسب :23س
 .(cosϕ ) للمنشأة الاستطاعةعامل مشدة التيار و : استنتج 24س
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ص25س25: أكمل تركیب قیاس الإستطاعة الممتصة من طرف المنشأة بإستعمال طریقة الواطمترین على وثیقة الإجابة 2  
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2وثيقة الإجابة 
 

تعاد مع )أوراق الإجابة(
 

:8ج
 

 
 
 

 
 
 

 :SAA1027جدول الدارة :12ج

 شارة المراحل
 

مداخل الدارة  المقاحل المشبّعة الساعة
    

SAA1027
 جهة الدوران 

X40 X41 X42 H 1T 2T T3 R C M 
مع عقارب 
 الساعة

عكس عقارب 
 الساعة

الشحن بالقيمة  1 0 ... ...... محصور محصور 1 0 0 1
 الابتدائية

الشحن بالقيمة 
 الابتدائية

 0 1 0 .... 1 محصور .... مشبع 1 0 1 0
 ..... ..... .... ... 1 محصور ...... ...... 1 1 0 0
 
 

 :13ج

 

 

 :14ج

: 15ج

 

                    MOVLW   0xFF             ;  W 0 في سجل العملxFF  شحن القيمة  
                  …………..  Temp        ; Temp  العمل  لى السجل أنقل محتوى سجل   

Boucle   DECFSZ    Temp           ;
…………………………………………  

                   GOTO  Boucle              ;………………………………………… 

       

  

              

 

 

QA

CKB

QDQ CQB

CKA

R0(1 ) R 0(2) R 9(1 ) R9(2)

74ls90

  ح  

H
QA

CKB

QDQCQB

CKA

R0(1) R0(2) R9( 1) R 9(2)

74ls90

       

…..

N=48

 

CONFIG   H' 3FFA ' 

        

 

TRISB

 

    ى               

 

 :25ج



 مستغانم 2025 تجريبية بكالوريا -الكهربائية لمادة الهندسة  موضوع الاول الإجابة النموذجية

 
 العلامة (الموضوع الأول)عناصر الإجابة 

 (.A-0النشاط )التحليل الوظيفي التنازلي / 1ج
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 من وجه  نظر جزء اةتحكم" وضع الصلصة والغلق " X52  اةفرعي  شولة متمن الأ/ 0ج
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 :(3ص ) GCIفي متمن اةقيادة واةتهيئ   "I/GPN2 : (6)"ر الأمر يفست -  /3ج

"I/GPN2 : (6)"  :  أمر تهيئ  من متمن اةقيادة واةتهيئ(GCI)  0إةى متمن الإنتاج اةعادي رقم (GPN2) 

 .ويزول الأمر بمجرد تنفيذه 6بتهيئ  الأشولة  

 X103        :X1.X2.X6و  X102الإستقباةي  اةتي نكتبها بين اةمرحلتين عبارة  - 

 

  

2.05×0 

= 

0.50 

، (GSالأمن )، (GCIاةقيادة واةتهيئ  : )ةبعض اةمراحل من متامن  جدول معادلات اةتنشيط و اةتخميل/ 4ج

 : 1الأشولة 

 

 

 معادلة التخميل معادلة التنشيط المرحلة المتمن

القيادة والتهيئة 

(GCI) X100 X201 X101 

 X200 X202.X204.X206.                             X201.X203.X205 (GS)الأمن 

 1متمن الأشغولة 

تشكيل "

 "العجينة

X10 X16.        + X203 X11 

X12 X11.a1+X14.    X13 + X203 

X14 X13.a1 X15+X12 + X203 

 

 

 

 

 

 

2.1×12 
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01 
 

 

 

 : "تشكيل اةعجين " 1ةلأشولة  دارة اةمعقب اةهلائي : 5ج

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.1×7 

 تنشيط

+ 

2.1×7 

 تخميل

+ 

2.1 

(X203) 

 

= 

01.50 
 

 

 

 :( 1الشكل ) دارة العد و الاخلاء  :أدوار العناصر  -6ج

 DLاةتحكم في شدة اضاءة اةصمام اةضلئي  : Rp1اةمقاوم   -

 DLحماي  اةصمام اةضلئي  : R1اةمقاوم   -

  اةكشف عن مرور اةعلب : CQ442اةدارة  -

 

 

 T2عند تشبع المقحل  VR4استنتاج قيمة التوتر  -7ج

 

    VR4=Vcc=5v        

 

2.05×3 
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0.75 
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  KAحساب اةتيار اةمار في وشيع  اةمرحل  -10ج

Vcc-RL1.Ic-Vce4sat=0                            

                        Ic =(Vcc-Vce4sat)/RL1                                      

Ic=(12-1.6)/44                                       

Ic =23.6mA                                            يمثل تيار اةتشبعIcsat  

 

0.5     

X9 

 

X7 

21 

 (4×2.05)عداد

 تلافقي  2.5+

=01.50 

 

2.0×5 

= 

01 



  

 
 

 

  حسب التقدير الأخرى تقبل الاجابات- 

 

 

 

 

2.1×12 

= 

01 

 

 2الطابق   C3تعيين دارة الشحن و التفريغ للمكثفة  -13ج

 

 :لتفريغدارة ا  :دارة الشحن

 

 

 

 

 .ذكر العناصر فقط دون رسم :تقبل الاجابة 

 

 

2.05×0 
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0.5 

 

 f=1Hzحساب عدد رنات اةجرس خلال اةزمن اةمعطى من أجل  :14ج

 

t = N.T →    
 

 
                                                   

 

0.5 

 

  : R8حساب  :15ج

 Vbe = V8 =R8.I  →    
   

 
 

   

   
    

0.25  

 

  : 4حساب مردود اةطابق  :16ج
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 Vθعبارة اةتلتر  :17ج

    :باستعمال قاسم اةتلتر نجد 
  

      
    

 

  θ=150° و θ=100°من أجل  Vθحساب 
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 R/Sنعتبر )
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 وبة بجسر مختلطتقويم متحكم فيه ثنائي الن : F1وظيفة الطابق  :91ج

 

0.25 

 
 Ithmoy ; VReff ; VRmoyحساب كل من  : 02ج
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0.25×3 
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0.125×6 

= 

0.75 
 

 
 

0.2×5 

 كل عملد
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01 



 

 

 

 

2.0*5 
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01 

 
  : LAحساب شدة التيار المار في  :42ج

 :باستعمال قانون العروة نجد 

                                  
   

         
 

  

        
 

                  
 يمثل تيار المصرف 

 
         تحويل الإشارة التماثلية الى إشارة رقمية  : ADC0804دور الدارة المندمجة  :42ج

 مستبدل تماثلي رقمي  تقبل الإجابة  :ملاحظة 

 RP3العنصر التقني الذي يسمح بتغيير سرعة المحرك هو المقاومة 
 

 

0.25 
 

 

 

  :حساب نسب  اةتحليل في اةفراغ وشدة اةتيار الاسمي  :26ج

   
   

  
 

  

   
       

I2n=
  

  
 

   

  
                                                                       

 

0.25*2 

= 

0.5 
 

 

 

ƞمن أجل مردود أعظمي  P1CCو  P10حساب  :27ج         

  
  

     
 

                             

   
  

 
    

  

     
        

=P1cc=P10 من أجل أن يكلن اةمردود أعظمي يجب 
  

 
     

 

0.5 

 

MOVLW           OX03 

 PORTAالى السجل  Wانقل محتوى السجل 

CALL    TEMPO 

 OX06بالقيمة  Wاشحن السجل  

MOVWF   PORTA 

BCF 

2.05*0  

= 

0520 

 



 مستغانم 2025 تجريبية بكالوريا -الكهربائية لمادة الهندسة  الثانيموضوع  الإجابة النموذجية

 
 العلامة عناصر الإجابة )الموضوع الأول(

 (.A-0التحليل الوظيفي التنازلي )النشاط  /1ج
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  الكهربائي: المعقب :4ج
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01 
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0.50 
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0.50 

 

 :22ج

 اقران المصابيح :نجمي لان كل طور يتحمل توتر بسيط  
 

0.50 
 

  :23ج
 3+ الفرن برقم 2+المحركات برقم 1حساب الاستطاعات : المصابيح برقم      

𝑄𝑡 = 𝑄1 + 𝑄2 + 𝑄3  = 𝑄2 = 𝑃2𝑡𝑎𝑛𝜑2 
𝑃2 = 5 × 1307,96 = 6539.8𝑊 

(𝑐𝑜𝑠𝜑2 = 0.83) ⇒  𝑡𝑎𝑛𝜑2 = 0.67 
𝑄𝑡 = 4381.66 𝑉𝐴𝑅 

 𝑷𝒕حساب        

𝑃𝑡 = 𝑃1 + 𝑃2 + 𝑃3=90×60+6539,8+1500 

𝑃𝑡 = 13439.8𝑊 

 

0.50×2 

= 

01 
 

 

 :حساب شدة التيار +معامل الاستطاعة:24ج

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0.50×2 
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01 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

𝑆𝑡 = √3 × 𝑈 × 𝐼𝑡 

𝐼𝑡 =
𝑆𝑡

√3 × 𝑈
=

√𝑃𝑡
2 + 𝑄𝑡

2

√3 × 𝑈
 

 

𝐼𝑡 =
14136

√3 × 380
= 21.47𝐴 

𝑐𝑜𝑠𝜑𝑡 =
𝑃𝑡

𝑆𝑡
=

13439,8

√3 × 380
= 0.95 

 


	,𝑆-𝑡.=,3.×𝑈×,𝐼-𝑡.

